Einspindel-Lineareinheiten

Gerollte/geschliffene Kugelgewindetriebe

lMerkmale: Es sind verschiedene Sensorséize verfiighar (siehe E°S.515). Einspindeleinheiten angetrieben durch geroltten und geschiiffenen Kugelgewindetrieb. Geeignet fiir schwere Lasten.

Hinweis 1) Achten Sie beim Befestigen eines Werkstiicks am Tisch darauf, dass die Schrauben nicht

langer sind als die Plattendicke ta.

Hinweis 2) Zugangstffnung ist vorhanden, wenn L=340 (auBer L1=100).
Hinweis 3) Hubbegrenzung durch Anschlag.
Hinweis 4) Bei einigen Motorhaltern sind die MaBe D kleiner als D1. Beachten Sie bei der Auswahl

von die unten der fiir
Kupplungen*.
Kugelgewindetrieb gerollt Kugelgewindetrieb geschliffen ) ) )
KUA (Mit Servormotor) KUH it Servoantrieb) .KUB/KUH-Motor|nstallatlonsschnltlstelle
KUB (Mit Schrittmotor) KUT (Mit Schrittmotor) (®)Eine Zeichnung und MaBe fii die KUB/KUT-Motorinstalla-
tionsschnittstelle finden Sie unten in der Abbildung.
Hinweis 2) Grundplatten-Montagebohrung (2-016)
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KUB/KUT-Motorinstallationsschnittstelle/NEMA-Motorii

hnittstelle (KUA/KUB/KUH/KUT)
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= § Hinweis 2) Eine Motoradapterplatte und 4 Stk. BefestigungsschraubenM3x10 inbegriffen.
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INEMA-Motorinstallationsschnittstelle
Alsron Teil NEMA (KUA/KUB/KUH/KUT)
usitrung Ausfiihrung Nr. 0 D D1 Hz Hs Ha N2 N3 d M2 2
KUA 12 (S,L.LS) 28 58 42 37 & 8
KUB 150J(L) 32 62 43 38 10
NEMA23 KoH 2005L 474 38.1 355 = £ 30 ma 8
KUT 2010L 40 70 = 5 o »
KUA/KUB 2020L 34 64
KUH/KUT 2020L 40 70
KUA 15 (L) 32 75 56 51 15 10 14
e 2005L 3 77
NEMA34 KUT 2010L 69.6 73.03 45 40 83 43 M5
KUA/KUB 2020L 3 77 e 2 20 12 s
KUH/KUT 2020L 40 83

*Wenn H2-H4<0, steht der Motorhalter an der Grundplatte tiber.
*Wenn MCSLC40 nicht fiir die Serie NEMA34 verfiigbar ist, wéhlen Sie als Drehmoment 9.0N-m (~12700z-in) oder weniger.






