Gewindetrieb

Gewindetriebe - Ubersicht

BLeitspindelvergleich

Ausfithrung Miniaturgewindetrieb Gewindetrieb Kugelgewindetriebe gerollt | Kugelgewindetrieb geschliffen
. - s g
Geometrie N g ?
Y
Einfache Zufihrungs- und Einstellmechanismen | Optimal fiir hohe Axial- und Kostengiinstige Alternative, wenn |Optimal, wenn hohe Positionier-
. usw. . . Radiallasten. Prazision von Kugelgewindetrie- |genauigkeit und -geschwindigkeit
Eigenschaften Welle aus rostfreiem Stahl und mit Kunststoffmutter. ben nicht erforderlich ist. erforderlich sind.

Fiir wartungsfreien Betrieb geeignet.

Anschlag innen/auBen und Lateral-/Radialumwand-

Lateral-/Radialumwandlung fir Wagenheber, Leftspindeln

Anwendungs- Beispiel iing il ity TransferstraBen Messinstrumente
Zuléssige Drehzahl Niedrige Drehzahl Mittlere Drehzahl Hohe Drehzahl Hohe Drehzahl
Prézisionsgrad *k *k b0 0.0 ¢ 0. 0.2.0.0.¢
Zuléssige Axiallast A (@) O O
Richtwertin () (max. 540N) (max. 30000N) (max. 9960N) (max. 9960N)

[l Sortiment: Gewindetriebe

Gewindetriebausfiihrung Geometrie Rechtsgewinde | Linksgewinde ko) [IFschiz: und Likegewinge | e Seite
Beidseitig abgesetzt @) O O O O S.801
Einseitig abgesetzt/Einseitig doppelt B
abgesetzt O O O @) S.803
Einseitig abgesetzt/Einseitig doppelt _ B B B
abgesetzt o $.805
Beidseitig doppelt abgesetzt O O - - - S.807
Gerade @) @) - (@) - S.808
WPrazisionsnormen fiir Gewindetriebe  [llGewindegeometrienormen fiir Gewindetriebe (JIS Tr)

Artikel Standard |
Zuléssige MaBe und Toleranzen  |JISB0217 0218 A
Schraugben rézision Klasse 7e g £ éi

hie: = Ahaaee H=1.866P Hi=0.5P d2=d-0.5P
Mutternprazision Klasse 7H o 1 &\:&}\‘W%\\Ix di=d-P D=d D2=d2 Di=d
Fehler Einzelsteigung +0.02 T 2§\,\2§ Gewinde d:AuBen-0 . di:Ken-0  da: Nutz-0
Kumulativer Steigungsfehler  |+0.15/300mm = %?/ i Mit Gewinde ’[,’f gggu%g alfg}ggﬂﬁ?ﬁhe de: Nutz-0
Max. Wellenschiag i i e Ve ) 1 (® Steigung 3 bei MaB D=16, Steigung 5 bei Ma D=25 und Steigung 6 bei
Léngentoleranz JIS B 0405 (Mittlere Klasse) MaB D=40 entsprechend Norm Tr.
WSpezifikationen fiir Trapezgewindetriebe Einneit: mm
—— (jewil}- Gewlilnde- Gewinde- Gewindewellenschlag (Max.)

el- el- lewel- | wellen- ellen- P

len-@ | gung | len- | Mindest- Fi‘i’i\_NHGS- G Wellenlénge
Nutz-@ | @(MIN) | Vvinkel ~125 | 126~200 | 201~315 | 315~400 | 401~500 | 501~630 | 631~800 | 801~1000 | 1001~1250 | 1251~1600 | 1601~2000

8 1.5 | 7.25 | (5.9) | 3°46' 0.1 0.14 0.21 0.27 0.35 - - -

10 2 9 (7.2) | 4°03"

o > 1 T2 319 0.09 0.12 0.16 0.21 0.27 0.35 0.46 0.58

14 3 12,5 | (10.1) | 4°22'

16 2 15 |(13.18)] 2°25' 0.09

3 14.5 | (12.1) | 3°46'
" 2 16 T(31) [ 433 0.11 0.13 0.16 0.2 0.25 0.32 0.42 A A q
20 2 19 [(17.18)] 1°55'

4 18 | (15.1) | 4°03'

22 5 19.5 | (16.1) | 4°40'

25 5 225 | (19) | 4°03'

> = 355 | @) | 53 0.09 0.11 0.13 0.16 0.19 0.23 03 0.38 05 0.69

32 6 29 | (24.5) | 3°46'

36 6 33 [(28.5) | 3°19'

40 6 37 | (32.5) | 2°57' 0.11 0.11 0.11 0.13 0.15 0.17 0.22 0.27 0.34 0.46

50 8 46 | (40.4) | 3°10'

o Schlagmessverfahren

o



