Optionen fiir Rotationswellen - Ubersicht

MOptionen fiir Rotationswellen - Ubersicht: Informationen dariiber, ob eine Option fiir die momentane Rotationswelle verfiigbar ist oder nicht, finden Sie auf den relevanten Artikelseiten.

Beispiel fiir

Optionen Code MaB-Schritte Spez.
Bestellnr.
0 @A E, C<100
Optlon (®Wenn 3 Nuten erforderlich sind, benutzen Sie KC und WKC.
aneiner | CL =51 KC | KC, A = imm-Schritte KC50-A10 | ® Nicht verfiigbar bei D=2-5.
Stelle Wel- b t
len-0 RE:,'S"Z' Toleranz (N9) R"Ea 7| Tooranz | ©
I -0.004 .
Option 5 0020 s 0.08~
- 0.16
Nut | anzwei WKG | WKC, G, K,E = tmm-Schritte | WKC50-C8-K40-E10 1 0 > {010
o =— -0.03 0.16~
Stellen ;s-gg - 025
31-38] 10 | -0.036 50 1, 020|025~
39~44| 1 0 : y
Welle- PKC (®PKC, QKC<50PKC(QKC)<F(T) 45-50] 14 | -0.043 55| b
nende PKC, QKC = 1mm-Schritte PKC10, QKC15 | ® Nicht verfigbar fiir P (Q)=5 oder weniger.
‘ PKC oKe QKC (®Nut(en) und Planflachen fiir Gewindestifte werden in der selben Ebene hinzugefiigt. Sollte der Abstand der
Nut Optionen iber 500mm betragen, kann es zu einer Phasenverschiebung von +2 Grad kommen.
Option an QAL b [H
Stell- iner Stell I.‘.I FC FC, G = 1mm-Schritte FC10-G3 (®Nut(en) und Planflchen fiir Gewindestifte werden in der selben Eben 35 05
einer Stelle| hinzugefilgt. Sollte der Abstand der Optionen iber 500mm betragen, 1
schrau- Option (== kann es zu einer Phasenverschiebung von +2 Grad kommen. §
W, W B
be, flach , ;yei Q. WFC | WFC,J,W,V=1mm-Schritte | WFC10-J3-W10-V3
Stellen
2 Planflichen > JL Filgt eine Planfléche fiir Gewindestift mit jedem g neben der i) m
i ’ ) _ . ®) ) S
fiir Gewin- 0 KFC, G = Tmm-Schritte o ® Nicht verfiigbar fiir D2 und D2.5. 35 B
: = KFC o KFC10-G3-A90 |® e 517
destifte (Winkel 1 | AG = 15° Schritte (®) Falls mit anderen Optionen kombiniert wird, kann es zu einer Phasenverschiebung von <2 Grad 18~40
vorgefertigt) Kommen 50
beidseitig Fiigt 2 Planflachen fiir Gewindestifte an beiden Enden hinzu. ) W
2Planflichen fiir @ KWC<B-m, $-m 20
2 Plan- | Gewindestite KWC  KWC KWC | KWC = 1mm-Schritte KWC20 (®) L<680 ist verfiigbar. §3
flachen | Winkel vorgefer- @ Niht verfghr fir andere MaBe D al die, ie aufder rech igt werden } 20 32
" tigt)
far e Fiigt 2 Planflachen fiir Gewindestifte an beiden Enden hinzu. —p~q T @) W
Gewin- beidseitig 2 -
8 Planflichen fir ) @ KWC<F-T 5 |05
destifte | . . e KWC | KWC = 1mm-Schritte KWC20 (%) V<680 ist verfiigbar. 61711 | ooy onhy
. @ Nicht verfiigbar fiir P(Q)=4 oder weniger. A0 2
(Beidset abgesetzt) 41~50 | 3
Tiefe der Die Tiefe der Hohlkehlen kann in 0.1mm-Schritten angegeben werden —p C D
) - " - 6, 25 ~
Hohlkehle . (® Nur bei Durchfiihrung der Option KWC verfiigbar. — =
. WC | WC = 0.1mm-Schritte WC6.8 (® Verfigbar fiir D8 oder hiher. - ; gg =
konfigurie- ‘ W ‘ 1.9 40 B
ren 13,0~15, 50 ~
Geanderte Toleranz fiir MaB L.
ToleranzmaB L KC LKC LKC (®L<500 -> L£0.05
L>500 -> L+0.1
Anderung der Konzentrizitat auf ¢0.02. ek
Konzentrizitat CKC CKC (®Verfiigbar innerhalb des MaBbereichs L in der Tabelle auf der rechten Seite. 450
@Nicht verfiigbar fiir Teil D mit h9 (kalt gezogen). 600
Fiigt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. D d 2
3 2
- UC+£1<L® UC=1 4 3
eschlitzte Kur- LA . @
g UC | UC = 1mm-Schritte uc1o ® Nicht verfiigbar fiir D2 und D2.5. e
vennnut 8 @ Nicht verfiigar bei D13 oder mehr. ) 7
10 8 5
12 10
Fiigt Schliisselflachen hinzu.
@SC+25L oW e D =
(| $C=0 oder SC>1 T8 7] 8 “s[a0] "
. N 5o 22 ) ® Nicht verfilgbar fiir D2 und D2.5. 1 0 [ 36 |,
Schliisselflachen @ SC | SC = 1Tmm-Schritte SC10 (®Nut(en) und Planflichen fiir werden in g 50
LWJ der selben Ebene hinzugefiigt. Sollte der Abstand der 7 10
Optionen iiber 500mm betragen, kann es zu einer ~ 20,22| 17 |
Phasenverschiebung von +2 Grad kommen. 2 2
. . Anderung des am P (Q) in ein Li
PLM
Llnksge_wmde/ PLM (QLM) (®Nur verfiigbar fiir Ausfiihrung mit Gewinde, beidseitig.
Gewinde L_JPLM L_JOLM QLM ®Kombinationen mit PMC und QMC nicht verfiigbar.
Anderung der AuBengewinde entspre- D PMC, QMC D PNC, QMC
chend Tabelle auf der rechten Seite in ein g [37a 5] 226810121517
QMC (Feingewinde) PMC Feingewinde. 8 [3]as5[6 25| [81012151720
PMC (Feingewinde)
A q 7 MaB P d PMC (QMC) sind 10| [45[6]8 30| [81012151720[25
Feingewinde QMC PMC20 (QMC16) ®id:misé? un (QMG)sin i [5[6fe0 35| | 102517250
@ Vi d Sie PMC (QMC) 151 5[6[81012 40 121517202530 35
DAVerwenden Sl PMGIOMChzun 20 6101215 50 1517202530 85.40
Angabe des Mafes P (Q). SIE0S0E 10 w10 5
" . Fiigt eine Ringnut hinzu. (Passende Sicherungsringe sind beigefiigt.)
Nut fir Siche- | | | ™ . g
. m’ ml_| TA, TB = 1mm-Schritte TA10-TB10 | @ 4<TA TB ) )
rungsring TA TB| B (®) Fiir die MaBe der Sicherungsringnut, 2= S.820
Spalt wurde dem MaBbereich D hinzugefiigt. D NV
Schlitz hinzuge- (®)Bei einer 2usammen mitWC st die Fié nichtverfigbar, —5 1572 1.5
fiigt - f‘t MM MM ®Nicht verfiigbar bei D35 oder meir. ol
22~30 | 30| 38
PC, QC: Fiigt eine Aussparung an P und Q hinzu.
Aussparungsma- PC PC (20) (®Fiir die MaBe der Aussparung siehe S.820.
Be o 4 Qc @ F-BsMx2

@ Nicht verfiigbar bei D=P oder D=Q.






