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Optionen Code Maß-Schritte
Beispiel für 

Bestellnr.
Spez.

Nut

Option 
an einer 

Stelle
KC KC, A = 1mm-Schritte KC50-A10

E A, E, C≤100
E��Wenn 3 Nuten erforderlich sind, benutzen Sie KC und WKC.
X�� Nicht verfügbar bei D=2~5.

Option 
an zwei 
Stellen

WKC WKC, C, K, E = 1mm-Schritte WKC50-C8-K40-E10

Welle-
nende

Nut

PKC

QKC
PKC, QKC = 1mm-Schritte PKC10, QKC15

E��PKC, QKC≤50PKC(QKC)≤F(T)
X�� Nicht verfügbar für P (Q)=5 oder weniger.
E��Nut(en) und Planflächen für Gewindestifte werden in der selben Ebene hinzugefügt. Sollte der Abstand der 

Optionen über 500mm betragen, kann es zu einer Phasenverschiebung von ±2 Grad kommen.

Stell-
schrau-
be, flach

Option an 
einer Stelle

FC FC, G = 1mm-Schritte FC10-G3
EG, J, V≤50

E��Nut(en) und Planflächen für Gewindestifte werden in der selben Ebene 
hinzugefügt. Sollte der Abstand der Optionen über 500mm betragen, 
kann es zu einer Phasenverschiebung von ±2 Grad kommen.Option 

an zwei 
Stellen

WFC WFC, J, W, V = 1mm-Schritte WFC10-J3-W10-V3

2 Plan-
flächen 

für 
Gewin-
destifte

2 Planflächen 
für Gewin-

destifte (Winkel 
vorgefertigt)

KFC
KFC, G = 1mm-Schritte

AG = 15° Schritte
KFC10-G3-A90

Fügt eine Planfläche für Gewindestift mit jedem gewünschten Winkel neben der Referenzseite hinzu 

(0°).

E  G≤50

E  Falls mit anderen Optionen kombiniert wird, kann es zu einer Phasenverschiebung von ±2 Grad 

kommen.

beidseitig
2 Planflächen für 

Gewindestifte 
(Winkel vorgefer-

tigt)

KWC KWC = 1mm-Schritte KWC20

Fügt 2 Planflächen für Gewindestifte an beiden Enden hinzu.

E  KWC≤B-m, S-m

E  L≤680 ist verfügbar.

X Nicht verfügbar für andere Maße D als die, die auf der rechten Seite angezeigt werden

beidseitig 2 
Planflächen für 
Gewindestifte 

(Beidseitig abgesetzt)

KWC KWC W（H） KWC KWC = 1mm-Schritte KWC20

Fügt 2 Planflächen für Gewindestifte an beiden Enden hinzu.

E  KWC≤F • T

E  Y≤680 ist verfügbar.

X Nicht verfügbar für P(Q)=4 oder weniger.

Tiefe der 
Hohlkehle 
konfigurie-

ren
WC

WC WC = 0.1mm-Schritte WC6.8

Die Tiefe der Hohlkehlen kann in 0.1mm-Schritten angegeben werden

E  Nur bei Durchführung der Option KWC verfügbar.

E  Verfügbar für D8 oder höher.

Toleranzmaß L LKC LKC - LKC
Geänderte Toleranz für Maß L.

E��L<500 -> L±0.05
L≥500 -> L±0.1

Konzentrizität

Ø0.02 Ø0.02

Ø0.02
CKC - CKC

Änderung der Konzentrizität auf Ø0.02.

E��Verfügbar innerhalb des Maßbereichs L in der Tabelle auf der rechten Seite.

X� Nicht verfügbar für Teil D mit h9 (kalt gezogen).

geschlitzte Kur-
vennnut

l1UC

d

UC UC = 1mm-Schritte UC10

Fügt eine geschlitzte Kurvennut hinzu.

E UC+L1≤LE UC≥1

X Nicht verfügbar für D2 und D2.5.

X Nicht verfügbar bei D13 oder mehr.

Schlüsselflächen
SC l2

W

SC SC = 1mm-Schritte SC10

Fügt Schlüsselflächen hinzu.
ESC+ℓ2≤L

SC=0 oder SC≥1
X Nicht verfügbar für D2 und D2.5.
E��Nut(en) und Planflächen für Gewindestifte werden in 

der selben Ebene hinzugefügt. Sollte der Abstand der 
Optionen über 500mm betragen, kann es zu einer 
Phasenverschiebung von ±2 Grad kommen.

Linksgewinde/
Gewinde PLM QLM

PLM

QLM
-  PLM (QLM)

Änderung des Außengewindes am Wellenende P (Q) in ein Linksgewinde.

E��Nur verfügbar für Ausführung mit Gewinde, beidseitig.

XKombinationen mit PMC und QMC nicht verfügbar.

Feingewinde

QMC (Feingewinde)

PMC (Feingewinde) PMC

QMC
-  PMC20 (QMC16)

Änderung der Außengewinde entspre-
chend Tabelle auf der rechten Seite in ein 
Feingewinde.

E��Maß P (Q) und PMC (QMC) sind 
identisch.

E��  Verwenden Sie PMC (QMC) zur 
Angabe des Maßes P (Q).

Nut für Siche-
rungsring

m m
TA TB

TA 

TB
TA, TB = 1mm-Schritte TA10-TB10

Fügt eine Ringnut hinzu. (Passende Sicherungsringe sind beigefügt.)

E  4≤TA, TB<L/2
E  Für die Maße der Sicherungsringnut, D S.820

Schlitz hinzuge-
fügt V

N
MM - MM

Spalt wurde dem Maßbereich D hinzugefügt.

E��Bei einer Spezifikation zusammen mit WC ist die Flächenschnittstelle nicht verfügbar.

X� Nicht verfügbar bei D35 oder mehr.

Aussparungsma-
ße

LKC

PC QC

PC

QC
- PC (QC)

PC, QC: Fügt eine Aussparung an P und Q hinzu.
E� Für die Maße der Aussparung siehe S.820.

E F-B≤Mx2

X Nicht verfügbar bei D=P oder D=Q.

b

t

r

6.3

1.6
1.6

Wel-

len-Ø

b t
rReferenz-

maß Toleranz (N9) Referenz-
maß Toleranz

 6~ 7  2 - 0.004
- 0.029

1.2

+ 0.10

0.08~
0.16 8~10  3 1.8

11~12  4 0
- 0.03

2.5
13~17  5 3.0 0.16~

0.2518~22  6 3.5
23~30  8 0

- 0.036
4.0

+ 0.2031~38 10 5.0 0.25~
0.439~44 12 0

- 0.043
5.0

45~50 14 5.5

P • Q (H) W
5 0.5

P(Q)-(2×H)
  6~17 1
18~40 2
41~50 3

Auswahlliste für Rotationswellen

PKC QKC

PKC

Geometrie Seite

gerade

gerade

S.823

Gerade mit Nut

S.825

Ringnut an beiden Enden

S.827

Sicherungsringnut an beiden Enden mit Nut

S.829

Gewindebohrung einseitig

S.831

Einseitiges Innengewinde mit Nut

S.833

Innengewinde beidseitig

S.835

Beidseitig mit Gewindebohrung und 
Nuten

S.837

Gerade, hohl

S.862

Planfläche

S.863

Zug, Sicherungsringnut

S.864

Wellen für Zugspannung

S.865

Geometrie Seite

Einseitig 
abgesetzt

Einseitig abgesetzt

S.839

Einseitig abgesetzt, einseitiges 
gebohrtes Gewinde

S.841

Einseitig abgesetzt, einseitig mit 
Außengewinde

P.843

Einseitig abgesetzt, mit Gewinde, einseitig mit 
Innengewinde

S.845

Einseitig abgesetzt und mit Gewin-
de-

P.847

Einseitig abgesetzt, beidseitig mit 
Gewinde

S.849

Einseitig abgesetzt mit Ringnut

S.857

beidseitig 
abgesetzt

beidseitig abgesetzt

S.851

Beidseitig abgesetzt mit Außenge-
winde

S.853

Beidseitig abgesetzt mit Innenge-
winde

S.855

Beidseitig abgesetzt mit Ringnuten

S.857

Beidseitig abgesetzt, einseitiges Außen-
gewinde

S.859

Beidseitig abgesetzt, eine Seite mit 
Außen-, eine mit Innengewinde

S.859

beidseitig doppelt abgesetzt

S.861

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

D H
3~5 0.5

6~17 1
18~40 2

50 3

X Nicht verfügbar für D2 und D2.5.

H H

AG KFC G

0°
D H

3~5 0.5
6~17 1

18~40 2
50 3

D W
  8   7
10   8 
12   9 
15 12
20 16

D W
25 20
30 25
35 30
40 35
50 45

KWC KWC W

D WC
  8   4,0~  6,9
10   5,0~  7,9
12   6,0~  8,9
15   9,0~11,9
20 13,0~15,9

D WC
25 17,0~19,9
30 22.0~24.9
35 27,0~29,9
40 32,0~34,9
50 42,0~44,9

D d L1

3 2

4
4 3   
5 4   
6 5   
8 7

10 8 512 10

D W ℓ2

  6   5
  8  8   7

10   8
12, 13 10

10
15, 16 13
17, 18 14
20, 22 17
25 22

D PMC, QMC

6 3 4 5

8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 

12 • 13 5 6 8 10

15 • 16 5 6 8 10 12

17 • 18 6 8 10 12 15
Steigung 0.35 0.5 0.75 1.0

D W ℓ2

30 27 1535 30
40 36 2050 41

D PMC, QMC

20 • 22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25

35 10 12 15 17 20 25 30

40 12 15 17 20 25 30 35

50 15 17 20 25 30 35 40
Steigung 0.75 1.0 1.5

Optionen für Rotationswellen - Übersicht

QAuswahlliste für Rotationswellenformen QOptionen für Rotationswellen - Übersicht: Informationen darüber, ob eine Option für die momentane Rotationswelle verfügbar ist oder nicht, finden Sie auf den relevanten Artikelseiten.

D Lmax.
  6~22 450
25~50 600

D N V

  6~13 1.2 1.5

15~20 2.0 2.5

22~30 3.0 3.8




