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Synchronriemen / Synchronriemenscheiben - Über-
sicht 2

Optionen für Synchronriemenscheiben - Übersicht

Q Merkmale von GT-Synchronriemen
  •  Der Zahneingriff basiert auf involuter Bewegung, durch die die Profile beider Zähne eng aufgenommen werden und Spiel minimiert wird. Dadurch eignet sich diese 

Ausführung für Anwendungen mit hoher Positionsgenauigkeit.
* Spiel bezeichnet den Abstand zwischen der Oberfläche des Riemenzahns und der Oberfläche des Scheibenzahns beim Eingriff.

Q Nutmaße

MXL (10 Zähne, Ø6.47mm)

Statisches Spiel zwischen Synchronriemen der MXL-Ausführung und der Synchronriemenscheibe (Anzahl der Scheibenzähne: 20) Statisches Spiel zwischen Synchronriemen der 2GT-Ausführung und der Synchronriemenscheibe (Anzahl der Scheibenzähne: 20)

2GT (10 Zähne, Ø6.37mm)

N: Neue JIS (B1301) Nut-Maße

X100
Riemenzahnprofil

0.065mm

Antriebsradzahn

Profil

X100 0.013mmRiemenzahnprofil

Antriebsradzahn

Profil

Nenngröße dH7 bJS9 t Toleranz
N 8 8 + 0.015
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±0.0180 3.3 + 0.2
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max. 2–R0.2

Q Leistungsvergleich zwischen MXL- und 2GT- Riemen

Referenz1: Alterungsbeständigkeit

<Leistungsbedingungen>
    Anzahl der Riemenzähne: 126
    Riemenbreite 9.5mm
    Anzahl der Scheibenzähne: 12 (2GT)
 : 14 (MXL)
    Geschwindigkeit: 7.900 (1/min)
    Lastmoment: 24.3Nm

Referenz2: Kapazität bei Zahnübersprung
<Leistungsbedingungen>
    Anzahl der Riemenzähne: 126
    Riemenbreite 4.8mm
    Anzahl der Scheibenzähne: 20 (2GT)
 : 20 (MXL)
    Geschwindigkeit: 1.130 (1/min)
    Zahnhöhe
        MXL: 0.51mm   2GT: 0.75mm

Zahnübersprung (N · cm)

* Zahnübersprung stellt den max. Drehmoment bei Über-
springen dar.
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Q Merkmale von Riemenscheiben ohne Umkehrspiel (S8M)
  • Die Synchronriemenscheibe ohne Umkehrspiel verfügt über reduziertes Spiel im Vergleich zu herkömmlichen Ausführungen, damit sie zusammen mit der hochgenauen Positioniervorrichtung funkti-

oniert.
  • Deutlich geringeres Spiel als bei normalen S8M-Synchronriemenscheiben. (Ausmaß der Reduzierung von der jeweiligen Anwendung abhängig).
  • Verwenden Sie einen normalen S8M-Synchronriemen.

Referenz:  Vergleich der Winkelabweichung zwischen 
Synchronriemenscheiben ohne Umkehrspiel 
und normalen Synchronriemenscheiben

0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2

9.8

4.9

T: Lastmoment 
N·m

Abweichungswinkel Index

Antriebsrad ohne Umkehrspiel

Standard-Riemenscheibe

Durchbiegung Abweichungswinkel

T: Lastmoment

Ti: Spannung

Vorgefertigt

Riemenausführung :S8M
Riemenbreite  :25mm
Scheibengröße : 30 Zähne (Scheiben-Ø 
76.39mm)
Zugspannung Ti :382N

<Testbedingungen>

C: Vorheriges JIS-Nutmaß
Nenngröße dH7 bJS9 t Toleranz
N39 39

+ 0.025
   0

12 

±0.0215 

3.3

+ 0.2
   0

N40 40
N41 41
N42 42
N43 43
N44 44
N45 45

14 3.8

N46 46
N47 47
N48 48
N49 49
N50 50
N55 55

+ 0.030
   0

16 4.3
N60 60

18 4.4

N61 61
N62 62
N63 63
N64 64
N65 65
N66 66

20 ±0.0260 4.9
N67 67
N68 68
N69 69
N70 70

DH7 Wellenbohrungs-Ø 
und Opt.-Nr. bF7 t Toleranz
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Optionen Opt.-
Nr.

Spez. Be-
stellnr.Beschreibung Bedingungsformel und Vorsichtsmaßnahmen nach Ausführung
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(90°)
KC90 Änderung des Montageschrau-

benwinkels auf 90.

E  Bei Riemenschei-
benform A sind 
zum Fernhalten 
von den Spitzen die 
Gewindebohrungen 
um ca. 90° versetzt.

KC90

(120°) KC120
Änderung des Gewindestiftwin-
kels in 120°.

E  Bei Riemenscheibenform 
A sind zum Fernhalten 
von den Spitzen die 
Gewindebohrungen um ca. 
120° versetzt.

X  Nicht verfügbar für Form K.

KC120

Fl
an

sc
hp

re
ss

un
g

Keine Pressung

NFC Flansch nicht montiert.
(Flansch: 2 Stk. inbegriffen)

X  Nicht verfügbar für 
Form K. NFC

Gesenke nur auf Naben-
seite

RFC

Versand mit eingepresster 
Bordscheibe nur auf der Naben-
seite (RFC) bzw. gegenüber (LFC) 
vormontiert.
Flansch: 1 Stk. inbegriffen)

X  Nicht verfügbar für 
Formen K und D. RFC

Gesenk nur auf der 
gegenüberliegenden Seite 

der Nabe

LFC

Versand mit eingepresster 
Bordscheibe nur auf der Naben-
seite (RFC) bzw. gegenüber (LFC) 
vormontiert.
Flansch: 1 Stk. inbegriffen)

X  Nicht verfügbar für 
Formen K und D. LFC

Ve
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d
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o
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b
e FC

Verkleinerung der Bordscheibe.

E  FC≥(O. D.)+1
E  FC≤F-2

FC: 0.5mm-Schritte

E  Keine Oberflächenbe-
handlung am Außenrand 
der Bordscheibe.

X  Nicht verfügbar für 
Ausführung aus Edelstahl.
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BTC

Ergänzt Verjüngung zu Lager mit 
Sicherungsinnenring.
E  TL<L-W

E  Der Verjüngungs-
bereich der 
Wellenbohrungen 
hat möglicherwei-
se keine Oberflä-
chenbehandlung.

E  Nur für Form A 
verfügbar.

E  Nur verfügbar für 
Wellenbohrungsspezifi-
kationen H und P.

X  Nicht verfügbar für 
#GT und #YU.

BTC4-
TL1.5

Ve
rk

ür
zu

ng
 d

er
 N

ab
e

BC/2

BC
BC

Verkürzung der Nabenlänge in 0.5mm-
Schritten.

E  Wenn die Nabe keine Gewindebohrung 
hat: 3≤BC≤L-W (bei der Spezifikation 
von Wellenbohrungen H, V, F)

E  Wenn die Nabe eine Gewindebohrung 
hat: M+3≤BC≤L-W (bei der Spezifikation 
von Wellenbohrungen P, N, C)

E  Nur für Form B 
verfügbar.

E  Klar eloxierte Artikel 
haben möglicher-
weise keine Oberflä-
chenbehandlung an 
der Nabe.

X  Nicht verfügbar für 
P2M, P3M

BC6.5

FC F

TLW
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Optionen Opt.-
Nr.

Spez. Be-
stellnr.Beschreibung Bedingungsformel und Vorsichtsmaßnahmen nach Ausführung
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KSC

6−K Durchgang

(6 Stellen)

KSC

Erzeugt Durchgangsbohrung in 
der Seitenfläche.

E  Mindestdicke: 2mm   Form A: 
d+K+4≤K#C≤E-(K+4) 
Form B: d+K+4≤K#C≤D-(K+4) 
(Form D: d+K+4≤K#C≤D-(K+4)) 
Wenn die Wellenbohrungsspezi-
fikation ist V, Z+K+4≤K#C≤D-
(K+4)

K#C : 1mm-Schritte
E Typ 8YU und Typ S14M werden 

in 1-mm-Schritten angegeben.
Opt.-Nr. K  :  0.5mm-Schritte 

Auswahl von 
K4.0~K13.0. 
Bei 2GT  
Auswahl von 
K4.0~K8.0.

E  Seitendurchgangsbohrungen 
und Gewindebohrungen mit 
Zähnen können sich gegen-
seitig stören. Details siehe 
relevante CAD-Daten

E  Nur verfügbar für 
Wellenbohrungsspe-
zifikationen H und V.

X  Nicht verfügbar für 
P2M, P3M

X  Nicht verfügbar für 
Form K.

KSC20

-K5

KFC

4−K Durchgang

(4 Stellen)

KFC

E  Geben Sie KC90 an, wenn 
Sie KFC für Wellenboh-
rungsspezifikationen P, N 
und C wählen.

X  Nicht verfügbar für P2M, 
P3M

X  Nicht verfügbar für 
Form K.

X  Nicht verfügbar für 
Wellenbohrungsspezifi-
kationen F oder Y.

KFC20

-K5

KTC

3−K Durchgang

(3 Stellen)

KTC

X  Nicht verfügbar für 
P2M, P3M

X  Nicht verfügbar für 
Form K.

X  Nicht verfügbar für 
Wellenbohrungsspe-
zifikationen F oder Y.

KTC20

-K5

Mx2 QSC

6-M

(6 Stellen)

QSC

Gewindebohrung an der Seitenflä-
che der Nabenseite.

E  Mindestdicke: 2mm 
Form A: d+M+4≤Q#C≤E-(M+4) 
Form B: d+M+4≤Q#C≤D-(M+4) 
( Form D: d+K+4≤K#C≤D-(K+4)) 
Wenn die Wellenboh-
rungsspezifikation ist V, 
Z+K+4≤Q#C≤D-(K+4)

Q#C: 1mm-Schritte
E Typ 8YU und Typ S14M werden 

in 1-mm-Schritten angegeben.
MAuswahl:  Wählen Sie von M3, 

M4, M5, M6, M8. 
Für P2M, P3M wählen 
Sie von M3, M4, M5.

E  Die Zapfenbohrung für zum 
Gewindebohren könnte nicht 
durchgehen, oder Seiten-
durchgangsbohrungen und 
Gewindebohrungen mit Zähnen 
können sich gegenseitig 
stören. Details siehe relevante 
CAD-Daten

E  Nur verfügbar für Wellenboh-
rungsspezifikationen H und V.

X  Nicht verfügbar für P2M, P3M
X  Nicht verfügbar für Form K.
X  Kombination mit KC90 ist nicht 

verfügbar.

QSC28

-M4

Mx2 QFC

4-M

(4 Stellen)
QFC

E  Geben Sie KC90 an, wenn 
Sie QFC für Wellenboh-
rungsspezifikationen P, N 
und C wählen.

E  Bei Auswahl von QFC für 
Wellenbohrungsspezifi-
kationen P, N und C der 
P#M-Ausführung ist 
KC120 nicht verfügbar.

X  Nicht verfügbar für 
Form K.

X  Nicht verfügbar für 
Wellenbohrungsspezifi-
kationen F oder Y.

QFC28

-M4

Mx2
QTC

3-M

(3 Stellen)

QTC

X  Nicht verfügbar für 
Form K.

X  Nicht verfügbar für 
Wellenbohrungs-
spezifikationen F 
oder Y.

QTC28

-M4
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2-M

TPC

Änderung des Maßes der Gewinde-
bohrung.

M TPC
M3 M4
M4 M3, M5
M5 M4, M6
M6 M5, M8
M8 M6, M10

M10 M8

E  Nur bei Wellen-
bohrungsspezifi-
kationen P, N, C 
verfügbar.

X  Nicht verfügbar für 
#GT, #YU, P2M, 
P3M

X  Nicht verfügbar für 
MXL-Ausführung - 
Form K.

TPC5 
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SLH

Ändert die Länge der beigefügten 
Stellschrauben.

Montageschrauben SLH
M3x3 6
M4x3 5, 8
M5x4 6, 10
M6x5 10
M8x6 10, 12

M10x8 12, 15

E  Nur bei Wellen-
bohrungsspezifi-
kationen P, N, C 
verfügbar.

X  Nicht verfügbar für 
#GT, #YU, P2M, 
P3M

SLH10

SLH

eOptionen für S14M-Ausführung siehe relevante Artikelseiten (S.1406).

d
Wellenbohrungs-Ø BTC TL 0.5 mm-

Schritte
Passendes 

Lager

3 4

1.0~5.0

673ZZ,
623ZZ

693ZZ,

4 6 674ZZ,
624ZZ

694ZZ,

5 7 675ZZ,
605ZZ,

695ZZ,
625ZZ

6 8

1.0~8.0

676ZZ,
606ZZ,

696ZZ,
626ZZ

8
9 678ZZ

10 678ZZ,
608ZZ,

698ZZ,
628ZZ

10

11

1.0~10.0

6700ZZ

12 6800ZZ

13 6900ZZ, 6000ZZ

16 2.0~10.0 6200ZZ, 6300ZZ

12

14
1.0~10.0

6701ZZ, 6801ZZ

15 6901ZZ, 6001ZZ

17

2.0~10.0

6201ZZ, 6301ZZ

15

17 6702ZZ, 6802ZZ

18 6902ZZ, 6002ZZ

20 6202ZZ

22 6302ZZ


