Zentrierstifte - groBer Kopf, kegelférmig

Nicht magnetisch

Merkmale: Nicht-magnetische (Aluminium-)Zentrierstifte. Hat keine Magnetwirkung auf die Umgebung.

[MWerk- | EJOberflichenbe- | Spitzen- Ausfiihrung (®)Die Gewinde sind aufgrund des weichen
stoff handlung form [P mit Gewinde | Mit Gewinde Werkstoffs bruchsicher. Einzelheiten zum An-
ENAW-2017 Rund AFIPMA AFPMTA AFPMNA zugsmoment finden sich in der Montagetabelle.
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lPresspassung
Teilenummer P L B c w) 2 Stiickpreis
Ausfiihrung D [ MaBdTokranzmé | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte AFPMA AFPMD
1 0.008 1.50~2.50 2,3 1.0~5.0 0.1 0.5 - 0 -
2 [ 2.50~4.00 2-6 1.0~10.0 o5 1 1.2
3 3 3.50~6.00 3~6 1.0~10.0 ) 2 1.5
AFPMA |5 w0012 | 55000 510 toq00—| 1 | 8 [z
AFPMD +0.004 _— = == :
(®Rautenform st fir D=2 6 6.50~10.00 6~12 1.0~12.0 3 1
autentorm IstiUr D=2 ™8™ 1™ 0,015 9.00~13.00 8-16 1.0~15.0 1.5 35
verfighar. 10 | +0.006 11.00~15.00 10~20 3.0~20.0 N 4
12 0018 13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 2 5
13 :0'007 14.00~18.00 13~26 5.0~20.0 5.5 2
16 ) 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 5 7
HlGewindebohrung
Teilenummer B L B m | (W) 0 |MRegel Anzug: Stiickpreis
Ausfiihrung D [ MaBDToeranzg | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte gewinde) ment (kgf - cm) AFPMTA | AFPMTD
6 St 6.50~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 al 3 5 M3 6.25
8 -0.005 9.00~13.00 8(12)~16 2.0~15.0 3.5
AFPMTA 10 | -0.014 11.00~15.00 10(12)~20 3.0~20.0 4 4 8 | M5 10
AFPMTD 12 0.006 13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5
13 :0'017 14.00~18.00 13(14)~26 5.0~20.0 55 10 M8 225
16 ) 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 5) 7 12 §
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. ($)Das empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.
HEMit Gewinde
Teilenummer [ L B m w) M (Regel- Anzug: Stiickpreis
Ausfiihrung D | MabDToleranzgb | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte gewinde) ment (kgf - cm) AFPMNA | AFPMND
3 Som 3.50~6.00 2~6 1.0~10.0 2 15 3 5
4 0.004 4.50~7.00 2~8 1.0~10.0 1.8 4 7
5 :0'012 5.50~8.00 3~10 1.0~10.0 3 2.2 5 8.75
AFPMNA 6 } 6.50~10.00 3~10 1.0~12.0 ) 6 175
AFPMND 8 -0.005 9.00~13.00 5~10 1.0~15.0 3l 8 18.75
10 -0.014 11.00~15.00 5~15 3.0~20.0 4 4 10 27.5
12 -0.006 13.00~18.00 8~15 3.0~20.0 5 12 925
16 -0.017 17.00~25.00 8~20 5.0~20.0 5 7 16 100
(®)Das empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.
Example  AFPMA6 - P850 - L6 - B3.0
[fetenummer | -[ P ]-[ L ]-[ B |- M, RCc, AC)
Alterations AFPMTA10 - P1200 - L15 - B6.0 - AC
Optionen Gewindebohrun Option Spindel R Abluftstutzen Durch nicht-magnetischen Werkstoff fiir kleine Werkstiicke
9 Example
und ohne Magnetwirkung innerhalb von Messinstrumenten
Cod MH RC AC
oce, verwendbar.
Hinzuﬂ]iung Nﬁ?er Gewindebohrung Al&demng des Freistichs auf | Mit Abluftst%en.
_Beslellnr. .. __Eeslellnr.
RC
RC D-0.15
WSM:?@» liz R0.5) *’—r’ Erzeugt keine Magnetkraft.
M6 |9
(®Verfiigbar fiir D=6(®)B=£2+4 )
®Nicht verfiigbar bei Innengewinde. | (®Verfiigbar, wenn P-D=2| @Nicht verfiigbar bei AuBengewinde.
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