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Schnellspanner - Übersicht
MISUMI Schnellspanner sind in zahlreichen Formen verfügbar, wie z. B. zum Niederhalten (vertikaler/horizontaler Griff) 
und als Seitendruck-Ausführung. 
Schnellspanner eignen sich für Prüfungen, Schweiß- und Montagearbeiten sowie zur Bearbeitung von Prüfvorrichtungen.

Konfiguratio-
nen Aussehen

Eingespannt (durch-
gehende Linie) / gelöst 

(gepunktete Linie)
Eigenschaften Montageart *

Vertikale 
Spannrich-

tung
horizontaler 

Griff

Standardhand-
griff

· Flache Ausführung
· �-Entsprechend des Montage-Platzbedarfs und der 
Form als Flansch-Montage, gerade Montage oder 
Seitenmontage wählbar

Mit Flansch
gerade
Seite

Standardhand-
griff

Ausführung 
mit hohem 
Spannarm

· Ausführung mit hohem Spannarm
· �Armpositionen höher als jene der herkömmlichen 
Klammern eliminieren den Bedarf an Zwischenstücken 
für größere Werkstücke.

Mit Flansch

Langer Griff · �Längere griffe bieten mehr Sicherheit und damit 
bessere Bedienbarkeit. Mit Flansch

Schieben/Ziehen
Freie Montagerich-

tung

· �Die Griffe können in beliebiger Position und in beliebi-
gem Winkel montiert werden.

-
Montiert mit einer Klammer, die von 
einer Sechskantmutter und einer 
Gewindehülse gehalten wird

Horizontal
· Kleine Klammern für leichte Arbeiten
· �Horizontal bewegliche Griffe sind effektiv, wenn oben 
ein Hindernis vorhanden ist.

Mit Flansch

Vertikale 
Spannrich-

tung
vertikaler Griff

Standard

· �-Häufigster Einsatz bei Prüfungen und beim Schweißen von Prüfvorrichtungen 
in der Automobil- sowie in der Luft- und Raumfahrtindustrie.

· �Der Öffnungswinkel des Spannarms von mindestens 90° sorgt für ausreichend 
Platz zum Entfernen von Werkstücken, wenn sich der Schnellspanner in der 
nicht gespannten Stellung befindet.

* Außer der Serie MC04-6.
· �-Entsprechend des Montage-Platzbedarfs und der Form als Flansch-Montage 
und gerade Montage wählbar.

Mit Flansch
gerade

Ausführung 
mit hohem 
Spannarm

· Ausführung mit hohem Spannarm
· �Armpositionen höher als jene der herkömmlichen 
Klammern eliminieren den Bedarf an Zwischenstücken 
für größere Werkstücke.

Mit Flansch

Gabelförmige 
Klammerar-

me

· �Zwei Spannpositionen verbessern die Bedienbarkeit 
und sparen Platz. Mit Flansch

Langer 
Spannarm

· Langer Spannarm
· Geeignet zum Klemmen eines Werkstücks aus einigem 
Abstand

Mit Flansch
gerade

seitlich

Standard

· �Geeignet zum Einspannen eines Werkstücks von der 
Seite.

· �In einer Vielzahl von unterschiedlichen Klemmkräften, 
Spannwegen und Montagearten erhältlich, einschließ-
lich kompakter und leichter Ausführung.

Mit Flansch

Hub
Leichtgän-

gig

· �Geeignet zum Einspannen eines Werkstücks von der 
Seite.

· �Die integrierte wartungsfreie Buchse erfordert keine 
Schmierung und sorgt für einen leichtgängigen Spann-
weg.

Mit Flansch

Anschweißen

· Bei der montage erforderliche Klammern
· �Diese Schnellspanner eignen sich für verschiedene 
Zwecke, da die Spannarme und -hebel in beliebigen 
Winkeln geschweißt werden können.

Mit Flansch
gerade

Mit Flansch gerade Seite

 Q Auswahltabelle

Für Klemmkraft (Kraft zum Niederhalten), Abstand zum werkstück (Spannweg, Armhöhe und Länge) und Material (Stahl, Edelstahl) siehe die Informationen unten und die einzelnen Produktseiten.

* Montageansicht

Klemm-
kraft (N)

Vertikale Spannrichtung seitlich Werkstoff

Teilenummer SeiteSpannarm-
länge

Armhöhe (von 
Montageflä-

che)
Hub

Schafthöhe 
(von Montage-

fläche)

Grundkörper

Stahl rostfreier Stahl

196~5000 17.6~108.3 7.7~50 - -  g   g  MC01-## S. 1795~1797
S. 1799, 1800

900~2270 56.9~71.65 41.6~54.1 - -  g  - MC01H-## S. 1796

264~882 21~57 7.7~25 - -  g  - MC01L-## S. 1798

900~3138 - - 20.34~66.7 -  g   g  MC02-## S.1801

450~500 - - 16~17 10~12.7  g   g  MC03-## S.1801

294~4000 24~120 16~97 - -  g   g  MC04-## S. 1802, 1803
S. 1804~1808

910 34.5 42.2 - -  g  - MC04H-2 S.1808

800~1500 150 50 - -  g  - MC05-1 S.1809

186~3700 51~264 16~88 - -  g  -

MC04-#L
MC04-#LS
MC06-1
LN2BS

S. 1804, 1805, 1809

490~16000 - - 10~80 14~60  g   g  MC07-## S. 1810~1813

1960 - - 30 20  g  - MC08-1 S.1813

1960~9800 - - - -  g  - MC09-## S.1814


