Kopfschrauben, sehr flacher Kopf/Spezialschliisse

Innensechskant, Sechsrund

(®)Der Kopf ist sehr diinn. Am besten fiir Maschinen oder Positionen ohne Spiel geeignet.

MKopfschrauben, ultraflacher CBSTSR ™ Vs | [ [ mit Ausfiihrung [MWerkstoff [Mire | BOberichensehanding
Kopf 1 Kopf CBSSE ickelt
2 Kaltgeschmiedeter unlegierter Stahidraht | vernicke
Innensechskant 5 01 Sechsrund CBSKE IS SHCHTZ-16A HV400 Schwarz vernickelt
3 CBSTSE EN 1.4301 &quiv. - -
4 0.2 T—( ) (®)Kopischrauben mit sefr flachem Kopf verfigen dber Vollgewinde.
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*Bei L8, 10 und 12 nicht verfiigbar. E L
m [ Material: EN 1.4301 &quiv,
- M CBSTSR CBSSE CBSKE CBSTSE
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Ausfiihrung — M-L P 3 " |1~ 9 Stk. 10 ~ 19 Stk.]20 ~ 49 Stk.}50 ~ 300 Stk. P rund-Nummer | min.| preis | Riwtt | preis | Rabatt | preis = Rabatt
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4, CBSTSE  2-3
5| x |4]13]0s| 12 | 12 4
0.4 5| 2
5 6| x [40]05 4 0.4 - - - -
10 8|04
25-3 25 10
2% |5 |13jos| 15 | 12 12
o045 CBSTSE 26-3
4
3- g 5|26
8 B 6| x |60]06 5 05 = = = =
10| x | 61508 2 | 14 8 045
1205 10
16 12
25 CBSSE 35 5 =
CBSKE 6| 4
CBSTSR 8|, CBSTSE ol x[70]08| & |075
190 x |8|2o9] 25 | 15 12 |09
16 | 07 16 - - - -
20 CBSSE 26
25 CBSKE 8
56 CBSTSE 10| 4
8 12 | x | 8009 8 09
10| 5 16 | 0.7 _ _
12| x |9 ]25|1 3 18 20 - -
16 | 0.8 25
20 CBSSE 5-8
25 CBSKE 10
6-8 CBSTSE 12| 5
10 6 16 | x |90 1.0 10 1.0
12 20 | 0.8
16 | X 10(3 12| 4 |22 e . B . .
20| " 30
25 CBSTSE _ 6-8
(Referenzwert) 10
il 0 i 12
Ordering Eaiiid Anzugsmoment Zugfesﬂgkzelt 166
Example  CBSKE5-16 N-m N/mm 20| x [12[12] 20 [12| - - - -
CBSTSR3-8 M2 0.16 200 25 110
M2.5 0.35 bt
M3 0.6 40
M4 11 350 (®Fiir GroBen ohne Preisangabe sind keine Spezifikationen verfiighar.  (Referenzwert)
m: 252 (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. ~ gewinde AnzugNsmmem
s M2 0.178
(®CBSSE - CBSKE sind aufgekohlt. —wmM26 | 036
*1:Einsatzhérten ist das Verfahren, bei dem in die Stahloberfldche M3 0.63
diffundierter Kohlenstoff wérmebehandelt wird, um die Oberflache zu hérten. M4 1.50
M5 3
(®Wahlen Sie Schrauben aus dem Sechsrundkopf-Angebot. M6 5.2
MSechskantschliissel | CME-[| MSechsrundschliissel CMM-[]
Y e 37| | S~ 1
(L1) (L)
[@ Werkzeug: Werkzeugstahl [@ Werkzeug: Werkzeugstahl
[RoHS 10] [ Hrte: 45-52HRC [RotiS10] [ Heire: 45-52HRC

. Stiickpreis | Mengen-Rabatt . Innensechs- Stiickpreis| Mengen-Rabatt
Teilenummer (L1) (L2) d 1~ 9Stk. |10 ~ 50 Stk. Teilenummer rund-Nummer (L1) (L2) 1 ~ 9 Stk. 110 -~ 50 Stk.
CME-0.9 32 10 0.9 CMM-4 4 48 16
CME-1.3 41 12 1.3 CMM-5 5 48 16
(9)CME-1.3-Schliissel filr CBSTSR M2, 2.5 verwenden. CMM-6 6 42 16

(9)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. gmm-?o 180 g? :g
Odering CMM-15 15 54 8
Example  CMM-5 CMM-20 20 57 19

CME-1.3
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(®L1 und L2 sind Referenzwerte.





