Nutensteine fiir Aluminiumprofile - Ubersicht

Fir Serie 8 (Nutbreite 10mm)

BNutensteine fiir Aluminiumprofile - Ubersicht

MISUMI bietet verschiedene Nutensteine fiir Aluminiumprofile zur Vor- oder Nachmontage. Wahlen Sie eine fiir Inre Anwendung geeignete Ausfiihrung.

Vormontage: Vor der Montage von den geschiitzten Enden her einget- Nachmontage: Nach der Montage iiber Nuten montierbar. 4
zen. Nutmutter ist in der Nut verdrehgesichert.
S
Ausfiih Vormontage Easy-Verbinder
:'l:n:; : Foto Eigenschaften Werkstoff Seite Werkstoff Seite
Stahl | rostfreier Stahl | Ei iick | Packung | Stahl | rostfreier Stahl iick | Packung
Fiir die meisten herkémmlichen und kostengiinstigen
Artikel
Standard Kann voriiberg d mit optionalen Anschiéigen @] O S.669 | S.668 O @] S$.672 | S.668
- verbunden werden.
g:g&?rzf ("’6 ) ;9* Kann geschmeidig in den Profilen verschoben werden. o o S.670 | S.668 e) o S.673 | S.668
1Kugeﬁgderg| \ $ ﬁ& Temporare Befestigungen sind wiederholt mdglich. - - . -
. =
Temporare §=
Befestigung Q\ Sichere tempordre Federbefestigung auf beiden Seiten. - - - - O O S$.673 | S.674
(Federstahiblatt) \
ggg&?rﬁf Der Kunststoffanschlag auf dem &uBeren Umfang
(Kunsts‘tgﬂa%- schiitzt Aluminiumprofile bei der temporaren Montage O (@) S.670 - - - - -
schlag) - vor Kratzern.
Nachmontage Die Mutter in das Profil einsetzen und in der Nut dre- _ _ _ o o S.672 _
drehbar hen. GroBere Breite fiir besseren Anzug der Schraube. .
Mitgelieferte Befestigungsschraube zum Befestigen der
Mit Arretierung Mutter. Praktisch bei hdufigem Entfernen von Platten O - S.671 - O O S.674 -
und Abdeckungen.
Mit Gewindesi- >4 %; Verringert ein schwingungsbedingtes Lockern wéhrend
cherungskleb- e . das Gerat transportiert oder bewegt wird. Ausfiihrungen O - 5.669, 670 - O - 5.672~674 -
stoff y a fiir einmalige und wiederholte Verwendung verfiighar.
Kompakt (kur- Geeignet fiir kurze Teilungen, wenn mehrere Muttern in
= l?/luttern) den Nuten aufgereiht sind. O - S.671 | S.671 O - S.674 | S.674
(Ca. 40% schmaler als die Standardbreite)
Nutensteine Blechausfiihrung: linstiger als Standar O (@) - S.671 - - - -
lgéﬁgsg: Schnellers Anziehen der Schraube. - O S.675 - - O S.675 -
B Werkstiicke wie Profilschienenfiihrungen konnen mit
Nutenschiene // den gewiinschten Teilungen montiert werden. o o 5.676 : o o $.676 :
~ Beim Verbinden der Profile an den Ecken mit Doppel-
:ﬁ:ﬁ%m‘g 6 verbindern fiir die Vormontage (siehe S.663) steht der - O S.671 - - - -
Nutenstein nicht iiber das Profil hinaus.
Leitahige Unterleg- | S5 &%
" N T Yo Elektrische Leitfahigkeit zwischen Profilen wird durch
1ﬂ|§;¥eslg:g 5 f N 4’"{\,"& Verwendung einer gezahnten Scheibe erzielt (S.675). : o S.675 B - - - -
N 2y o
| @ | M Aluminiumprofile und entsprechende Schrauben zum Montieren von Platten/Verbindern (GroBe M - MaB L)
Tafel
B HZITerung Dicke b Nut- |Profil qua-| Tiefe | o Platten/Verbinder Dicke b (mm) zur Bef ing auf Profilen
breite | dratisch | h wr [0.8] 1 [1.2]1.5[ 2 [3 [ 4 [45] 5] 6 [82] 9 [10 12 14
Profilspalttiefe h 8-4 M4-12 M4-15 M4-20 X M4-25
L % B a T 8-5 M5-12 M5-15 M5-20 M5-22 M5-25
: 8-6 M6-12 M6-15 M6-20 M6-25
8-8 X M8-15 M8-20 M8-25

(®" X" bedeutet, dass keine passende Schraube verfiigbar ist. Artikel mit Gewinde in der néchstkleineren GroBe verwenden.





