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Winkel/Baustahl L-Winkel - Überblick

Winkel,
Struktur-

Stahl

Gefräste Flächen, äußere Ecke rechtwinklig grob, Maß konfgurierbar Gefräst, im Innern nicht gefräst, äußere Ecke rechtwinklig, Maß konfgurierbar Gefräste Flächen, äußere Ecke rechtwinklig, Maß konfgurierbar Gefräste Flächen, äußere Ecke rechtwinklig, Plattendicke konfgurierbar

1821 1822 1823 1826

L-Winkel, Oberfäche behandelt L-Winkel, geschweißt C-förmiger Baustahl
1827 1829 1830

Metallkisten Aufnahmen für Metallboxen
1830 1830

Artikelbezeichnung L-Winkel - mit Innenradius, 2 gleiche Seiten Mit Innenradius, ungleiche Seiten
Seite 1816 1816

L-Aluminiumwinkel - kein Radius Gefräste Flächen, äußere Ecke rechtwinklig, 2 oder 3 gleiche Seiten Gefräste Flächen, äußere Ecke rechtwinklig, ungleiche Seiten Gefräste Quadratleisten, äußere Ecke rechtwinklig, festes Maß
1817 1818 1819 1820

Abbildung
Spezifkationen

Eigenschaften SeiteExterner Winkel, 
Rechtwinkligkeit Festlegung von Maßen Werkstoff
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2 Seiten frei wählbar, Länge 
konfgurierbar

EN 
1.0038 
Äquiva-
lent

EN AW-
6063 
Äquiva-
lent

EN 
1.4301 
Äquiva-
lent

Die Länge der Winkel kann in 
1mm-Schritten angegeben 
werden.
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- 3 Seiten konfgurierbar

EN AW-
6063 
Äquiva-
lent

Die Länge der Winkel kann in 
1mm-Schritten angegeben 
werden.
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0.05

~

0.5

3 Seiten konfgurierbar
3 Seiten frei wählbar
2 Seiten frei wählbar, Länge 
konfgurierbar (lang)
Beschichtungsdichte konfgu-
rierbar

EN 1.0038 
Äquivalent

EN 1.1206 
Äquivalent

EN AW-
6063 
Äquivalent

EN 1.4301 
Äquivalent

Winkel mit hoher Präzision, 
wobei alle Flächen gefräst sind 
und die Rechtwinkligkeit der 
äußeren Winkel garantiert wird.
Alle Seiten könnenin 1mm-
Schritten angegeben werden.
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areas of EN 1.0038 Equiv. are shot blasted.

0.05

~

0.15
3 Seiten konfgurierbar

EN 
1.0038 
Äquiva-
lent

EN AW-
6063 
Äquiva-
lent

Eine preiswerte Version des 
Winkels mit hoher Präzision, 
bei dem alle Außenfächen 
gefräst sind und die Recht-
winkligkeit der äußeren Winkel 
garantiert wird.
Alle Seiten könnenin 1mm-
Schritten angegeben werden.
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Schweißwulst
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3 Seiten konfgurierbar

EN AW-
5052 
Äquiva-
lent

EN 
1.4301 
Äquiva-
lent

Winkel mit geschweißten 
Verbinderplatten. Alle Seiten 
könnenin 1mm-Schritten ange-
geben werden.
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