Montagegrundplatte, Halterungen
Uberblick

1. Standardtoleranzen fiir BearbeitungsmaBe und Toleranzen der Dicke von Blechteilen, Flachstangen und gewalzten Werkstoffen

Asa

T

<Standard-Bearbeitungstoleranzen>

Artikel Wertebereich fiir 6 oder | Uber 6 und 30 | Uber 30 und 120 | Uber 120 und 400
MaB (MaB AundB) | weniger | oder weniger | oder weniger oder weniger ~
Blechverbinder (keine Biegungen) &'
g refte lerbar) Zulassige +01 402 403 405 E
Flichen Toleranz (b) - — - -
L-Winkel - gt
Blechverbinder (gebogene Artikel) | Zuldssige Toleranz (b) +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 — B-b
* Fiir Blechverbinder wird die Klasse-B-Toleranz verwendet, die in JIS B 0408, Allgemeine MaBtoleranzen fiir gepresste Blechteile, definiert wurde. ;—J
* Fiir alle anderen Teile werden die Toleranzen aus JIS B 0405 Standardbearbeitungstoleranzen Klasse: Medium (m), verwendet. A-0.15
63
Wertebereich Y
. ertebereic|
Artikel fiir MaB (MaB B) Werkstoff ~16 ~25 ~50 ~60 ~100 ~125
Flachstahl, Fla- e |0 0 0 0 0 0 N a
chaluminium [ zuléssige Tole- | gezogen) Aquivalent -0.18 -0.21 -0.25 -0.3 -0.35 -04 =
(Breite frei ranz (b) EN 1.4301 0 0 0 0 0 0 <
wiéhlbar) Aquivalent 0.27 -0.33 -0.39 -0.73 -0.73 -0.73
. 63
<Toleranz Plattendicke> 32
q Platten-dicke
LG Werkstoff 4045 | 5 [ 6 8 10 12 15, 16,19 20
Blech Alle Werkstoffe Da nichts fir Werkstoff eingetragen wird, wird Dickex0.1 referenziert. - - o o
EN 1.0038 Aquivalent 0 0 0 0 0
Flachstahl, Flacha- | ~ £N1.1191 (kalt - -
luminium gezogen) iigusvglem 018 -0.18 022 -0.27 03
(Breite frei wahlbar EN 1.4301 0 0 0 0 0
- konfigurierbar) Aquivalent ) 0.3 0.3 -0.22 -0.27 -0.33 )
Gewalzter Werkstoff | EN AW-5052 Aquivalent - +0.35 +0.45 +0.5 +0.6 +0.7 +0.7 +0.8
* Bei eini werden die Toleranzen volstandig fiir Dicke unterstiitzt, selbst wenn sie in der Tabelle beschrieben werden. Einzelheiten zur unterstiitzten Dicke pr auf der i

2. Bohrungsausfiihrung

Bolzenbohrung Senkbohrungen Durchgangsbohrung Gewindebohrungen (Regelgewinde) (®)Durchgangsbohrung (N, NA),
Opt.-Nr. N, NA Z, ZF, ZB, ZBA D, DA M, MA Senkbohrung (Z, ZF, ZB)
Bearbeitung per Nenn-@
d® z D M T ;
ZF, ZB, ZBA %ﬁ @W nenngriBe | d, h d
@ ol 3 35 6.5
di_ & 4 45 8
Formdia- == 5 55 95
gramimy 6 6.5 1
! 8 9 14
P Effektive Konusgewindetiefe ist der 10 1 18
d|e max. Nennkonus-0 x2. 12 14 20
Beispiel) M6 angeben—>Effektive Tiefe 14 16 23
ist12 16 18 26
D  fiir E fiir Sch | Der Durchmesser der Durch- | Konus mit Regelgewinde
Einzel- Nenn-Q flir die Spezifikati Nenn-0 fiir die Spezifikati- | gangsbohrung kann in 0.5mm- | GroBe der Gewindebohrung fiir
heiten [Onverwenden. on verwenden. oder 1mm-Schritten angegeben | die Angabe verwenden.
((®Siehe Diagramm auf der rechten | ((®)Siehe Diagramm auf der rechten |werden.
Seite fiir i Seite fiir i
3-1. Bearbeitungsgrenzen: Flachstangen, gewalztes Aluminium, 6-Seitenfrasen, L-Winkel, geschweif3t
b (PEine Bearbeitung unter den angegebenen Grenzen ist nicht maglich.
[ b Abhingige Werte
‘93 Angegebene Werte Angegebene Werte (Nennwerte) b Abhangige Werte
Q Bohrungsausfiihrung, Code 3 5 6 8 10 12 14 16
QE Gewindebohrungen M, MA 08 08 08 1 1 1 1 15 15
—— Bolzenbohrung N, NA 0.8 0.8 1 1 1 1 1 1 1
@ Senkbohrungen Z,ZF, ZB 0.8 0.8 1 1 1 1 1 1 1
.Dr
Angegebene Werte Pro b 1 Wert (Bohrungsd ) b Abha Werte
Bohrungsausfiihrung, Code 3.0~5.0 5.1~25.0 25.1~50.0 50.5~100.0
Durchgangsbohrung ‘ D, DA 0.8 1 2 3
Genauigkeit Bohrung (H7) ‘ DC, DFC 1.5 2 3 4
rJ‘HJ Il t Abhingige Werte
A b Werte A b Werte (Nennwerte) t Abhangige Werte
Bohrungsausfiihrung, Code 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 8 10 ‘ 12 ‘ 14 ‘ 16
Senkbohrungen Z, ZF, ZB 08 | 08 [ o8 [ 1+ [ 1+ [ 1 [ 1 T 15 | 15

(®)Bei Senkbohrungen und Wanddicken
Kleiner als 0.5,
kann die Senkbohrung durchbrechen.
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