3-2. Bearbeitungsgrenzen: Blechteile

(PEine Bearbeitung unter den angegebenen Grenzen ist nicht maglich.

Platten-dicke |  (Abstand t Bohrung und Biegung) L
a1 ENAW- | gy 44301 Bohvung mit Toleranz: |, Botrngund h|g
ki | 5062 auivalent8) “Biegung ., konvere Beund -Biegung 7, komere Bequng sl Sinogpa 0| B
1.0 - 1.0 2 3 3 55 35 1 5.5 5.5
1.6 1.5 1.5 2 35 3 6 4 1 6|6
2.3 2.0 2.0 2 45 3 7 5 1.5 717
3.2 3.0 3.0 2 6.5 3 9 7 15 9|9
T 45 4.0 4.0 3 75 4 11 8(9) 2 1] 1
ché}LJ 1b] 6.0 5.0 5.0 3 14 4 16 15 25 16 | 18
W,J. T L 1
_L__lg (® Geschlitzte Bohrung f parallel zu T4.0 - 4.5 ist (9).
(%) Die Bohrung kann verformt sein, wenn dies beim oben angegebenen Grenzwert festgelegt wurde.
M
Hinweis
Die Bearbeitungsgrenzen fiir L-Biegungen wurden stark erhoht.
Bohrungen konnen nun néher an den Biegungen als zuvor platziert
werden!
(2012 verdffentlichter Katalog)
Konventionell

4. Beispiel fiir Bohrungsspezifikation
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(3Wenn sich Bohrungen gleichm#Big um die Mitte befinden,

kann der Parameter fiir die Farbe Griin ausgelassen werden.
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Bohrung eliminiert werden. Parameter fiir die Bohrungsposition und Bohrung als 0 angeben.
Bestelbeispiel | FASBS-SP-T2.3-A20-B20-L20-X0-H0-NO-Y6-V8-S12-NA3-K6
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FALBS-SP-T2.3-A20-B20-L20-H15-N3-V8-S12-NA3
(Wie FALBS-SP-T2.3-A20-B20-L20-X10-H15-N3-Y6-V8-S12-NA3)




